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CF250 设备参数
激光器

对焦

成型缸尺寸（长×宽×高）

打印层厚

成型速度

供粉仓容量

铺粉装置

适用材料

30W 光纤激光器

F-θ场镜

250×250×320 mm

0.1 mm

10-15 mm/h

20 L 

滚轮

PA11, PA12, PA12 GF, TPU

新粉比例

环境温度

湿度要求

氮气保护

安全标准

设备尺寸（长×宽×高）

设备重量

电源要求

20-40%

18-28 ℃

20-50% RH (防潮干燥)

选配

CE

750×700×1400 mm 

150 kg

220V AC / 50Hz

PPS250 设备参数
清粉功能

清粉滚篮转速

自动筛粉

振动筛振动力

自动混粉

混粉搅拌转速

混粉器容量

自动供粉

自动滚篮

10-20 rpm

是

55 kg

是

120 rpm

20 L

是

供粉方式

粉尘抑制

安全标准

操作界面

设备尺寸

设备重量

电源要求

通过管道直接向打印机供粉

负压粉尘收集

CE

10英寸触屏，1080P分辨率

700×800×1685 mm

180 kg

220V AC / 50Hz

SLS激光烧结

专业型
3D打印设备

打印主机
CF250
设计紧凑，占地面积小

清洁无尘，环境友好

非工业用电，随时开机

CE认证，安全可靠

后处理设备
PPS250
自动化滚篮清粉，解放用户双手

一站式封闭粉体处理、管道供粉，
减少粉体泄露

一台PPS250可动态支持多台打印
机使用

* 成型速度受打印密度、材料种类、零件结构等因素影响。


